. CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A UNIEN IS0 9606-1:2017
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH UNI EN IS0 9606-1:2017)

o CERTy, Area: ITALY
éﬁ ’bt‘-\% Region :
f ) Certificato No. : QS-ITA-25-03820-rev.0
l'-. /l. Certificate No, -
Rif. Interno:  24.5F.7892650.783
\ngﬁg‘l}p Internal No.:  R5346/25/EPfep

12 Riconduzione del certificato N ( Renewal of certificate N°):

x DESIGNAZIONE():

3 N® riferimento WPS (WPS reference NoJ: ¥TS 05-19 VTS 06-19

1. Nome e Cognome del Saldatore (Welder’s mame J:
5. Data e luogo di nascita {Date and Place af birth ):
4o Identificazione (fdentiffcation); *STAMP V™"

00031

A IS0 96061, 141, T, BW, FMS5, 5, s13.5, D114.3, H-L045, 55 gb, ml

Rev.p

Motified Body Yes

e Datore di lavoro [Manufactirer): VESSEL TECHNICAL SERVICES SRL -VIA FAUSTO COPPI 11-80010 QUARTO NAPOLI

7.5aggpio d'angolo supplementare [Supplementary fillet weid testl: Si (Yes)

e Conoscenze tecniche / fob Knowledge:  Accettabile (Acceptabie) [

No (Nap O

Mon verificato (Not tested) [

s Variabili (Verigbles) 42 Dettagli della prova pratica 43, Campo di validith della qualifica
{Test plece details) (Range of qualification)
1o, Procedimenta(i) saldatura { Welding process fes)) A) 141 A) 141, 142, 143 and 145
11 Maodalita di trasferimento [ Transfer mode)
1z. Lamiera o tubo {Flate or pipe) T TP
5. Tipo di saldatura {Tyepe of weld) BW BW, FW, BG >=60°
1o, Particolari di saldatura (Weld details) A)ssgh A)ss mb, 85 gh, bs
5. Multistrato o strato singolo (Multilayer -singfelayer] ml mi, sl
it Gruppo {Parent imaterial groupfs)) B 1 1a 11 {8 without Fi)
v Gruppo del Metallo d'apporte (Filler sratecial groupfs)) A) FMS A) FMS
1k Tipo del Metallo(i) dapporto (Filler material types) MS AVS, M, nm
1. Tipo di pas {Shielding gas) EN 150 14175 A A) Appropriated shielding gas protaction
so. Materiali ausiliaci fduxiliaries)
21. Tipo di corrente e polarit (Tvpe of current and polarity) A)DCEN
2z Dimensioni (Dimensions) :
13, Spessore(i) materiale (Materiol thickness) 13.50
| 2. 5pessore (Deposited thickness metal 4) A) 13,50 A)»=3
| x5 Spessore (Deposited thickness meatal B}
o 1 esterno tubo (Qutside pipe & 114,30 == 5715
2. Posizione saldatura (Welding position) H-LD45 P BW; ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
P FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWHN
| Branch:ALL EXCEPT VERTICAL DOWMN
| 20 Tipo di prova hEfletian | 30Nan 11 Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavoro o del
| Tepeof test] it h... }.,:," :':.»Lﬁupa,- supervisere per i successivi 6 mesi
acceploie) |".|'*.r'u|'.-_|r;|§|m'|;|n fwap;ln.wf [T vurpl'm'-'rﬂ.'qjmfn.u'p.lrl.llz'.rr.vmnm'm-ﬁ rlzlmilnj‘
12, Esame visivo (Visial test) ¥} o 44, Data (Date] 45, Firma [Sigeature) 1, Posizione (Position)
21 Radiograhia { Rediegraphic Examingtion) 0 "
I a1 Ulkrasuani {Utrasonic Examination] O )
as, Fratea {Fractyre test) L4 1B |
to, Prova di piega (Bemd test) O )
37, Macrogralia fMacrograpiic examination ) | [
I i, Prove complement. FW sup, [Additicsis) O 74

. Mome dellispettore [ Exvarminer name )

g, Dt indzio vallding (Start of quealification)

Germano Sangarnmand

i5 Firma (Signatire)

44.Data [Date)
Approver

230572025

11 Validitd della qualificazione: lino a (data):
{ Welding performance qualificetion valid witil]

2210512026

AR

24{05/ 2025

Py areccameibo ol Pirerrive PR 201450850 Ahegetod - § 302,
i cowrppalfainee with e PETF Drectfoe 2004 Sl A0 Aprpesiedin 1- § 602
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