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 CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A UNIEN IS0 9606-1:2017

(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH UNI EN 150 9606-1: 2017)

1a Riconduzione del certificato N° (Renewal of certificate N°):

z DESIGNAZIONE(T):  A) ISO 9606-1, 111, T, BW, FM1, B, 512.5, D101.6, H-L045, ss nb, m|

1. W2 riferimento WPS (WES reference Noj: VTS 03-19 VTS 0419

1. Nome e Cognome del Saldatore (Welder's name J:
5. Data e luogo di nascita ( Date and Place of birth ):
1 ldentificazione (Identiffcation): "STAMP GV

Rev.p

i Datore di lavoro [(Manufacturer): VESSEL TECHMICAL SERVICES SRL - VIA FAUSTO COPPI 11-80010 QUARTO NAPOLI

7. Saggio d'angolo supplementare (Supplementary fillet weld testh: 5i (Yes) b8 Mo [Ne) O
& Conoscenze tecniche [/ Job Knowledge:  Accettabile (Acceptabie) [ Non verificato {Nat tested] [
s Variabili (Variables) 42 Dettagli della prova pratica 43.Campo di validitd della qualifica
{Test piece details) (Range of qualification]
1, Procedimentofi) saldatura {Welding process fes)) A 111 A1
11 Modalita di trasferimento (Transfer mode)
12, Lamiera o tubo {Plate or pipe) T T.P
12 Tipo di saldatura {Type of weld) BW BW, FW, BC >= 60"
14, Particolari di saldatura (Weld detaiis) A) 55 nb A) =5 gb, == nb, 33 mb, bs, 55 fb
15 Multistrato o strato singolo (Multifapeer ~singlelayper) ml mi, sl
ve, Gruppo {Parent material groupis)) 1 110 11
17 Gruppo del Metallo d'apporto (Filter material group(s]) A) FiT A) FM1, Fra2
1, Tipo del Metallo(i) d'apporto (Filler matertal types) AR A} A, RA,RB,RC,RR, R, B
v Tipo di gas (Shielding gas) EN 150 14175
20 Materiali ansiliari fAwcilinries)
21. Tipo di corrente e polarith (Tvpe of current and pelasity] A)DC EP
12 Dimensioni (Dimensions) :
21 Spessore(i) materiale (Material thickness) 12,50
w.Spessore (Depasited thickness metal A) A) 12,50 A)==3
| 25, Spessore [Deposited thickness mabal B8]
| 26, @ esterno tibao {thetside pipe & | 101,60 == 508
7. Posizione saldatura {Welding position) H-LD45 P BW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
P FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
. | Branch:ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
21 Tipo i prova l 2 flictiualo | 30Now 21 Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavoroe o del
| Tvpeaf test) i :;'I"I'":':Jj?ﬂﬂ supervisore per i successivi & mes
{Pralongation for aqppravael I employerSupervisor for e following 6 ponths)
vr Esame visivo | Piswal rest) L& O 44, Data [Date] | 45 Firma {Signature) 1. Posizione (Pagsition]
31 Radiogralia § Reiogrophic Exaeminatien) (] 4
i Ultrasuoni fUMtrasonic Examination) Cl b4
a5, Frattura {Frocture test) 4 a
Lo, Prowadi piega [Bend test) O L
| o7, Macrografia fMacregraphic examinalton ) C LA
I s Prove complement FW sup, flddictesis) a 3
s, Nome dell'ispettore [ Exambser rame) Germano Sangermana 1% Firma (Signaiure] 44, Data [ate)
| Apppraver
0, Dt fmvigio validied (Stere of gualification) | 2306/2025 | s 24105612025
e T =
1L Validith della gualificazione: fro s (data): 22105/2028 : "Z"«»»- [eimasaat:
{ Weldingg pesfarmance qualification valid until)

o weecorahe alfor Miresrivag PED 2004 56880 Allespatod - 53 12
In compbimice with the PED INrective 20 /0850 Apperti - § 302

wi2 215
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